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DISPOSITIF D'INJECTION SOUS PRESSION DE MATIERE DE IVIOULAGE ET MOULE D'INJECTION EQUIPE 
□'UN TEL DISPOSITIF D'INJECTION. 

_ L'invention conceme un dispositif (2) d'injection sous 
pression de matiere de moulage dans un moule (1) du type 
comportant au moins un canal (3) chauffe d'alimentatlon de 
matiere raccorde a au moins une buse (4) chauffee d'injec- 
tion du type a broche d'obturation mobile axialeinent, cette 
buse (4) etantcouplable a un point d'injection du moule (1). 

Ce dispositif est caracterise en ce qu'il comporte, en 
amont de la zone (7) de raccordement du canal (3) d'ali- 
mentatlon de matiere a la buse (4), une bague (8) d'etan- 
cheite et de guidage de la broche, cette bague (8) 
comportant, pour I'evacuation de la matiere d'injection pou- 
vant circuler entre bague (8) et broche, une chambre (9) de 
decompression annulaire pourvue d'au moins un pergage 
(10) radial pourconduire ladite matiere vers un circuit de re- 
cuperation de matiere. 
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Dispositif d' inject ion sous pression de mati^re de moulage 
15 et moule d' injection gquipe d'un tel dispositif d' injection 

La presents invention concerne un dispositif d' injection 
sous pression de tnatiere de moulage, notamment de matidre 
plastique, dans un moule de fabrication de pieces 

20 injectees, ce dispositif coinportant au moins un canal 
chauffe d ' alimentation de matidre d' injection raccorde a au 
moins une buse chauffSe d' injection du type k broche 
d' obturation mobile axialement, cette buse etant couplable 
^ un point d' injection du moule ainsi qu'un moule 

25 d' injection equipe d'un tel dispositif d' injection. 

Les dispositifs d' injection du type mentionne ci-dessus, 
encore appeles "bloc chaud" , sont generalement integres 
dans les parois d'un moule d' injection au moment de la 

30 fabrication de ce dernier. lis ont pour fonction d' assurer 
un maintien k temperature de la matiere de moulage lors de 
son transfert sous pression entre une unite d' injection, 
type a vis bien connue a ceux versus dans cet art, et un 
point d' injection du moule. De tels dispositifs sont 

35 pourvus de buses dont la tete est raccordable a un point 



2837738 

2 

d' injection du moule . Cette tete de buse est obturable au 
moyen d'une broche mobile axialement a I'interieur du corps 
de buse. Cette broche est generalement guidee en 
deplacement par une bague d ' etancheite entourant le corps 
5 de broche. On constate toutefois, sous I'effet de la 
pression (1000 bars) et de la temperature (240°C) de la 
matiere de moulage, des fuites de matiere entre bague et 
broche qui provoquent dans le temps un grippage de la 
broche du une remontee de la matiere de fuite dans le 
10 conduit de buse. II en resulte 1' obligation de proc^der a 
des operations de maintenance et d'entretien longues et 
one reuses . 

Un but de la presente invention est de proposer un 
15 dispositif d' injection dont la conception permet de 
canaliser les fuites de matiere lorsqu'elles se produisent 
en vue d'eviter tout endommagement du f onctionnement de la 
broche d ' obturation. 

20 Un autre but de la presente invention est de proposer un 
dispositif d' injection du type precite dont la conception 
permet d'^vacuer sans g§ne les residus de matiere issus de 
fuite tout en assurant une decompression progressive de 
ladite matiere. 

25 

A cet effet, 1' invention a pour objet un dispositif 
d' injection sous pression de matiere de moulage, notamment 
de matiere plastique, dans un moule de fabrication de 
pieces injectees, ce dispositif coraportant au moins un 

30 canal chauffe d' alimentation de matiere d' injection 
raccordg & au moins une buse chauffee d' injection du type a 
broche d' obturation mobile axialement, cette buse etant 
couplable a un point d' injection du moule, dispositif 
caracterise en ce qu'il comporte, en amont de la zone de 

35 raccordement du canal d ' alimentation de matiere Bl la buse, 
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une bague d. ' etancheite et de guidage de la broche, cette 
bague comportant, pour 1 'evacuation de la matiere 
d' injection pouvant circular entre bague et broche, une 
chambre de decompression annulaire pourvue d'au moins un 
5 pergage radial pour conduire ladite matiere vers un circuit 
de recuperation de matiere et assurer ainsi le libre 
f onctionnement de la broche d'obturation tant a I'ouverture 
qu ' a la fermeture de la buse. 

10 L' invention a encore pour objet un inoule d' inject ion pour 
la fabrication de pieces injectees, ce moule etant equips 
d'un dispositif d' injection sous pression de matidre de 
moulage, notamment de matiere plastique, comportant au 
moins un canal chauffe d' alimentation de matiere 

15 d' injection raccorde a au moins une buse chauffee 
d' injection du type k broche d'obturation mobile 
axialement, cette buse etant couplable a un point 
d' injection du moule, caracterise en ce que le dispositif 
d' injection est du type precite . 

20 

L' invention sera bien comprise & la lecture de la 
description suivante d' examples de realisation, en 
reference aux dessins annexes dans lesquels : 

25 la figure 1 represents une vue sch^matique d' ensemble 

d'un moule equipe d'un dispositif d' injection conforme 
a 1 ' invention ; 

la figure 2 repr6sente une vue partielle schematique 
30 en coupe d'un dispositif d' injection conforme IL 

1' invention et 

la figure 3 repr^sente une vue de detail du dispositif 
d' inject ion de la figure 2 prise au niveau de la bague 
35 d' etancheite de ce dernier ; 
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Comme mentionne ci-dessus, le dispositif 2 d'injection, 
objet de 1' invention, est destine a equiper des monies 
d'injection dits h canaux chauf f es . Ce dispositif 
5 d'injection sous pression de matiere de moulage, notamraent 
de matiere plastique, dans un moule 1 de fabrication de 
pidces inject^es, est destine a assurer le transfert de la 
matiere de moulage d'une unite d'injection vers un point 
d'injection du moule en maintenant a temperature la matiere 
10 de moulage, cette temperature etant generalement voisine de 
250°C. 

Ce dispositif 2 d'injection comporte ainsi au moins un 
canal 3 chauf d ' alimentation de matiere d'injection 

15 raccorde a une extremite a une unite d'injection de matiere 
de moulage. Ce canal 3 est en outre raccorde & au moins une 
buse 4 egalement chauf f6e d'injection. Cette buse 4 est 
elle-m§me couplable ^ un point 6 d'injection du moule 1. 
Les Elements de chauffage sont representes en 14 aux 

20 figures et sont generalement constitues de resistances 
electriques. 

Ce dispositif 2 comporte, en amont de la zone 7 de 
raccordement du canal 3 d ' alimentation de matiere a la buse 

25 4, une bague 8 d'etancheit^ et de guidage d'une broche 5 
mobile axialement a 1 ' interieur de la buse 4. Cette broche 
5, animee d'un mouvement alternatif par 1 ' intermediaire 
d'un verin 13, est destinee a permettre I'ouverture, ou 
respect ivement la fermeture, de 1' orifice de buse 

30 raccordant la tete de la buse au point 6 d'injection du 
moule 1. Cette bague 8 comporte, pour 1' Evacuation de la 
matidre d'injection pouvant circuler entre bague 8 et 
broche 5, une chambre 9 de decompression annulaire pouirvue 
d'au moins un pergage 10 radial pour conduire ladite 

35 matiere vers un circuit 11 de recuperation de matiere. 
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Cette canalisation de la matiere permet ainsi d' assurer le 
libra f onct ionnement de la broche 5 d' obturation tant a 
1 ' ouverture qu ' a la fermeture de la buse 4. Dans I'exemple 
represents, la chambre 9 de decompression est pourAme de 
5 deux pergages 10 radiaux disposes de maniere diametralement 
opposee sur le pourtour de la charnbre 9 de decompression. 
Cette chambre 9 de decompression est menagee dans 
I'epaisseur de la bague d'etancheite sur la surface 
interieure de cette derniere. 

10 

Le circuit 11 de recuperation de matiere comporte au moins 
deux chambres llA, IIC annulaires de decompression en 
disposition concentrique a I'axe de la broche 5. Ces 
chambres llA, IIC sont reliees entre elles par au moins un 

15 conduit IIB radial. La chambre IIC annulaire externe est en 
outre raccordee a un circuit IID general de recuperation de 
matidre. Ainsi, les per<?ages 10 radiaux d^bouchent dans une 
premiere chambre annulaire llA s ' etendant autour de la 
paroi peripherique externe de la bague 8 . Cette chambre 

20 annulaire llA est elle-m§me raccordee ei une chambre 
annulaire externe 11 C de plus grande dimension par 
1 ' intermediaire de deux conduits IIB radiaux disposes de 
maniere diametralement opposee sur le pourtour de la 
chambre annulaire llA. Cette chambre annulaire IIC 

25 communique elle-meme avec un circuit IID general de 
recuperation de matiere par 1 ' intermediaire de pergages 
menages sur sa paroi peripherique externe. Ce circuit IID 
general de recuperation de matiere est lui-m^me raccorde a 
une chambre de collecte des matieres de fuite. 

30 

Comme 1 ' illustre la figure 2, on note que le corps de buse 
4 se prolonge au-dela de la zone 7 de raccordement au canal 
3 d ' alimentation de matiere d' inject ion pour loger la bague 
8 d'etancheite et les chambres llA, IIC annulaires de 
35 decompression. II en resulte, du fait de la disposition et 
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de la conception des chambres annulaires 9, llA et IIC, une 
facilite de positionnement de la bague 8 d'etancheite sur 
le corps de broche d'une part et du corps de buse 4 sur la 
bague 8 d'etancheite d' autre part. En effet, du fait de la 
5 presence de ces chambres annulaires, il n'est pas 
necessaire d'utiliser de moyens d' indexation pour le 
positionnement de ces differents elements. II en est de 
meme pour la liaison entre corps de buse et reste du 
dispositif d' injection, en particulier pour le raccordement 
10 au circuit IID general de recuperation de matidre. Par 
ailleurs, la multiplication des chambres de decompression 
permet la collecte de la matiere dans des conditions 
optimales en terme de pression et de temperature, 

15 II peut §tre prevu, au niveau du bac de collecte des 
matieres, un dispositif permettant de contr61er la quantity 
de matiere de fuite pour permettre a un operateur de 
decider s ' 11 doit proceder a un changement de la buse ou de 
sa bague d'etancheite. Un tel dispositif facilite done les 

20 operations de maintenance. Par ailleurs, il peut etre 
prevu, sur le circuit 11 de recuperation de la matidre 
d' injection de fuites, en particulier sur le circuit IID 
general de recuperation de la matiere d' injection de fuite, 
un raccordement 12 a un conduit d' injection d'un fluide de 

25 nettoyage sous pression. Ce fluide de nettoyage peut par 
exemple etre constitue par de 1 ' air comprime . Ce fluide 
pourra alors Stre introduit directement par 1 ' intermediaire 
du circuit IID general dans la chambre IIC annulaire 
externe avant de penetrer dans la chambre annulaire interne 

30 llA. Il en resulte la possibilite de proceder regulierement 
a un nettoyage desdites chambres . 

La broche 5 est quant a elle mobile axialement par 
1 ' intermediaire d'un verin 13. La t§te de cette broche 5 
35 solidarisee au corps creux de verin 13 par 1 ' intermediaire 
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de vis 15 est aisement desolidarisable de ce corps creux 
pour autoriser les operations de maintenance. En effet, il 
suffit, une fois la broche desolidarisee du corps creux de 
verin, d'extraire cette broche a travers le passage axial 
5 traversant menage dans le corps creux du verin. 

Le canal 3 chauffe d' alimentation de matiere d' injection 
est quant a lui dispose sensiblement orthogonal ement au 
corps de buse 4 et traverse ce dernier pour permettre 

10 1 ' alimentation d'une buse positionnee au voisinage d'un 
autre point d' injection du moule dans le cas d'un moule 
prSsentant une pluralite de points d' injection. Ainsi, dans 
le cas ou le diepositif d' injection comporte une pluralite 
de buses 4, chaque buse s ' insere sur le canal 3 

15 d ' alimentation de matiere d'injection et sur le circuit 11 
de recuperation de matiere de telle sorte que canal 3 
d ' alimentation de matiere d'injection et circuit 11 de 
recuperation de matiere sont communs aux dites buses 4. 
Ainsi, ces buses peuvent etre disposees en serie et 

20 alignees pour former un groupe de buses dont le canal 3 et 
le circuit 11, en particulier le circuit IID, sont communs 
k ce groupe de buses . A 1 ' int^rieur du corps de buse et 
comme mentionn6 ci-dessus, le canal 3 d ' alimentation est 
constitue par un canal traversant de part en part ledit 

25 corps de buse et s'etendant transversalement a ce dernier. 

Generalement , un tel dispositif d'injection est integre, au 
moment de la fabrication, dans les parois du moule 1. Ce 
moule d'injection est generalement un moule d'injection en 
30 au moins deux parties anim^es d'un deplacement relatif par 
1 ' intermediaire d'une presse, ces deux parties etant aptes 
a delimiter une cavite de moulage susceptible de passer 
d'une position ouverte S une position fermee et 
inversement . 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif (2) d' injection sous pression de matiere de 
moulage, notamment de matiere plastique, dans un moule (1) 

5 de fabrication de pieces injectees, ce dispositif 
comportant au moins un canal (3) chauffe d ' alimentat ion de 
matiere d' injection raccorde a au moins une buse (4) 
chauffee d' injection du type a broche (5) d' obturation 
mobile axialement, cette buse (4) etant couplable k un 

10 point (6) d' injection du moule (1), 

dispositif caracterise en ce qu'il comport e , en amont de la 
zone (7) de raccordement du canal (3) d' alimentation de 
matiere a la buse (4), une bague (8) d'etancheite et de 
guidage de la broche (5), cette bague (8) comportant, pour 

15 1 ' evacuation de la matiere d' inject ion pouvant circular 
entre bague (8) et broche (5) , une charabre (9) de 
decompression annulaire pourvue d'au moins un pergage (10) 
radial pour conduire ladite matiere vers un circuit (11) de 
recuperation de matiere et assurer ainsi le libre 

20 f onctionnement de la broche (5) d' obturation tant a 
1 ' ouveirture qu'a la fermeture de la buse (4) . 

2. Dispositif (2) d' injection selon la revendication 1, 
caractSrise en ce que le circuit (11) de recuperation de 

25 matiere comporte au moins deux chambres (llA, llC) 
annulaires de decompression en disposition concentrique a 
1 ' axe de la broche (5), ces chambres (llA, IIC) etant 
reliees entre elles par au moins un conduit (llB) radial, 
la chambre (IIC) annulaire externe etant raccordee a un 

30 circuit (IID) general de recuperation de matiere. 

3. Dispositif (2) d' injection selon la revendication 2, 
caracterise en ce que le corps de buse (4) se prolonge au- 
del^ de la zone (7) de raccordement au canal (3) 

35 d ' alimentation de matiere d' injection pour loger la bague 
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(8) d'etancheite et les chambres (llA, IIC) annulaires de 
de corapr e s s i on . 

4. Dispositif (2) d' injection selon I'une des 
5 revendications 1 a 3 , 

caracterise en ce qu ' 11 est prevu, sur le circuit de 
recuperation de la matiere d' injection de fulte, un 
raccordement (12) a un conduit d' injection d'un fluide de 
nettoyage sous press ion. 

10 

5. Dispositif (2) d' injection selon I'une des 
revendications 1 a 4, 

caractirise en ce que la broche (5) est mobile axialeraent 
par 1 ' internnedialre d'un verin (13), la tete de broche (5) 
15 etant d^solidarisable du corps creux de verin (13) pour 
autoriser les operations de maintenance. 

6. Dispositif (2) d' injection selon I'une des 
revendications 1 S. 5 , 

20 caracterise en ce qu'il comporte une pluralite de buses (4) 
s' insurant sur le canal (3) d ' alimentation de matiere 
d' injection et sur le circuit (11) de recuperation de 
matiere communs aux dites buses (4) . 

25 7. Moule (1) d' injection pour la fabrication de pieces 
injectees, ce moule Stant 6qa±p6 d'un dispositif (2) 
d' injection sous pression de matiere de moulage, notamment 
de matiere plastique, comportant au moins un canal (3) 
chauffe d ' alimentation de matiere d' injection raccorde a au 

30 moins une buse (4) chauffee d' injection du type a broche 
(5) d' obturation mobile axialement, cette buse (4) etant 
couplable a un point (6) d' injection du moule (1), 
caracterise en ce que le dispositif d' injection est 
conforme a I'une des revendications 1 a S. 



35 



2837738 

10 

8. Moule selon la revendication 7, 

caracterise en ce que le dispositif (2) d' injection est 
integre dans las parois du moule (1) . 
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FIGURE 2 
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FIGURE 3 
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